Sweet packet for confectionery bars comprises hinged-lid box with bars of 
confectionery arranged upright side by side in lines with width of box 
corresponding to dimensions of one line 
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Abstract of DE10256370 



The sweet packet comprises a hinged-lid box 
with lower part and lid (1 1 ) connected pivotally 
to the back wall through an articulated line. 
The bars of confectionery are arranged upright 
side by side in lines so that the width of the 
box corresponds roughly to the dimensions of 
one line. A stepped rise in the base wall of the 
packet supports one row of bars opposite a 
second row for easier handling. Independent 
claim describes method for manufacturing 
packet by inserting blank into pocket of folding 
revolver and introducing the rows of bars into 
the partly folded blank. 
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(54) Bezeichnung: Packung fiir langgestreckte SUBwaren sowle Verfahnen und Vorrichtung zum Herstellen dersel- 
ben 

(57) Zusammenfassung: FOr die Verpackung von langge- 
streckten. riegelformigen Produkten der SO fiwaren Indust- 
rie, insbesondere fur Riegel (26), findet eina Klappschach- 
tel Verwendung, die auf die Abmessung einer Gruppe von 
Riegeln (26) abgestimmt ist. Die Riege! (26) sind in zwei 
Reihen (29. 30) innerhalb der Klappschachtel positioniert, 
und zwar insbesondere In der Hohe nach versetzter Rela- 
tivstellung. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Packung aus dun- 
nem Karton fiir eine Gruppe von langgestreckten, rie- 
gelartlgen SORwaren - Riegel insbesondere fOr 
eine Gruppe von Schokoriegein, wobei jeder Riegel 
vollstandig von einer Umhullung umgeben ist. Weiter- 
hin betrifft die Erfindung Verfahren und Vorrichtung 
zum Herstellen und Fullen derartiger Packungen. 
[0002] Die Gestaltung einer Verpackung von riegel- 
artig geformten Suawaren ist eine besondere Aufga- 
be. Es geht darum, eine begrenzte Anzahi derartiger 
Riegel innerhalb einer leicht zu handhabenden Ver- 
packung so zu prasentieren, dass ein leichterZugang 
bei geoffneter Packung gewahrleistet Ist. 
[0003] Der Endung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
aus dunnem Karton oder ahntichem Verpackungs- 
material bestehende Packung fur eine Gruppe von 
Rlegeln zu schaffen. die einen ausreichenden Schutz 
der Riegel gegen mechanisclie Belastungen gewahr- 
leistet, andererseits aber leicht zu handhaben ist bei 
Gebrauch der Packung. 

[0004] Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfin- 
dungsgemafie Packung dadurch gekennzeichnet. 
dass sie als Klappschachtel (Hinge-Lld-Packung) 
ausgebildet ist mit einem (unteren) Schacliteiteil und 
einem Deckel, der uber eine Gelenklinie mit einer 
Schachtel-Ruckwand schwenkbar verbunden ist, wo- 
bei die Riegel in aufrechter Stellung sowie in Reihen 
ausgerichtet nebeneinander im Scliachtelteil ange- 
ordnet sind, derart, dass eIn Teilbereich der Riegel 
bei geoffnetem Deckel aus dem Schachteltell heraus- 
ragt. 

[0005] Klappschachtein werden bisher fast aus- 
schliefiiich fQr die Verpackung von Zigaretten elnge- 
setzt. Dabei ist eine Gruppe von Zigaretten von einer 
Innenumhullung komplett umschlossen und als Ziga- 
rettenblock Innerhalb der Klappschachtel angeord- 
net. Bei der Erfindung sind einzeln verpackte Gegen- 
stande. wie Riegel in Reihen nebeneinander inner- 
halb der Klappschachtel positioniert und so prasen- 
tlert, dass bei geoffnetem Deckel die Riegel unmiltel- 
bar entnommen werden konnen, 
[0006] Eine Besonderhelt der erfindungsgemaRen 
Packung ist die Anordnung eines StGtzorgans an ei- 
ner Bodenwand der Packung bzw. des Schach- 
telteils, derart. dass eine Reihe der Riegel der HbUe 
nach versetzt angeordnet ist zu der anderen Relhe. 
Dadurch sind (obere) Endberelche aller Riegel freilie- 
gend und von Hand erfassbar Positioniert. 
[00071 Eine weitere Besonderheit ist die Herstellung 
der Packung, und zwar insbesondere die Anbrlngung 
und Faltung eines Einsatzes zur Schaffung des 
Stutzorgans am Boden. wobei das Stutzorgan wSh- 
rend der Einfuhrung einer Gruppe von Riegein (teil- 
weise) gefaltet wird. 

[0008] Die Vorrichtung zum Herstellen und Fullen 
derartiger Packungen ist an eine herkommliche Ver- 
packungsmaschine fur Klappschachtein angelehnt, 
wobei Besonderheiten die Zufuhrung eines Kragen- 



zuschnitts und die Faltung desselben beinhalten. Der 
Kragen bildet erfindungsgemaft das Stutzorgan am 
Boden der Klappschachtel. 

[0009] Weitere Besonderheiten der Packung, des 
Herstellungsverfahrens und der Vorrichtung werden 
nachfolgend anhand der Zeichnungen nSher erlau- 
teft. Es zeigt: 

[0010] Fig. 1 eine Klappschachtel fur Riegel in per- 
spektlvlscher Darstellung, bei geschlossenem De- 
ckel, . 
[0011] Fig. 2 die Klappschachtel gemaft Fig. 1 bei 
geoffnetem Deckel, 

[001 2] Fig. 3 die Klappschachtel gemafl Fig. 1 in ei- 
nem Vertikalschnitt in der Schnittebene 111-11! der 
Fig-1. 

[0013] Fig. 4 einen ausgebreiteten Zuschnitt fur 
eine Klappschachtel gemaR Fig. 1, Fig. 2, Fig. 5 ei- 
nen gesonderten Zuschnitt der Klappschachtel, nSm- 
lich einen Kragen in ausgebreiteter Stellung. 
[0014] Fig, 6 den Zuschnitt gemSR Fig. 5 in Seiten- 
ansicht, 

[001 5] Fig. 7 bis Fig, 9 unterschiedliche Faltstellun- 
gen des Zuschnltts gemaR Fig. 5, 
[0016] Fig. 10 eine Verpackungsmaschine zum 
Herstellen von Packungen gemaii Fig. 1, Fig. 2 in 

schematischem Grundriss, 

[0017] Fig. 11 eine Einzelheit der Vorrichtung im 
Bereich einer FGrderbahn fur Packungslnhalt in Set- 
tenansicht bzw. im Radialschnitt entsprechend der 
Schnittebene Xl-Xl In Fig. 10, bei vergrOflertem Mall- 
stab, 

[0018] Fig. 12 die Einzelheit gemafi Fig. 11 in einer 
Queransicht bzw. In einem Querschnitt in der Schnit- 
tebene XI l-XIl der Fig. 11- 

[0019] Das gezeigte Ausfuhrungsbelspiele einer 
Packung ist eine Klappschachtel mit im Wesentllchen 
standardmaliigem Aufbau, Die Klappschachtel be- 
steht demnach aus einem (unteren) Schachtelteil 10 
und einem Deckel 11. Beide Teile sind entlang einer 
ruckseitigen Gelenklinie 12 mitelnander verbunden. 
Weiterhin ist ein in besonderer Weise ausgebildeter 
Kragen 13 Bestandteil der Klappschachtel. 
[0020] Schachtelteil 10 und Deckel 11 bestehen aus 
einem einstucklgen Zuschnitt (Fig, 4) mit Schach- 
tel-Vordennrand 14, Bodenwand 15. Schach- 
tel-ROckwand 16, Deckel-Ruckwand 17, Stirnwand 
18 und Deckel-Vorderwand 19. Schachtel-Seiten- 
wande 20 bestehen aus seitlichen Faltlappen. nSm- 
lich aulieren Schachtel-Seltenlappen 21 und inneren 
Schachtel-Seitenlappen 22. Analog sind Deckel-Sei- 
tenwSnde 23 aus einander tiberdeckenden aulieren 
Deckel-Seitenlappen 24 und inneren Deckel-Seiten- 
lappen 25 gebildet. Die Deckel-Vordenwand 19 ist bei 
dieser Gestaltung einer Klappschachtel grolier nam- 
lich hoher - bei entsprechend reduzierter Hahe der 
Schachtel-Vorderwand - als bei herk6mmlichen 
Klappschachtein. 

[0021 ] Die Klappschachtel ist auf einen besonderen 
Packungsinhalt abgestimmt. Bei dem vorliegenden 
Beispiel handelt es sich um langgestreckle Gegen- 
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stande. insbesondere Sufiwaren. Konkret geW es urn 
Riegel 26, z. B. Schokoriegel. Diese sind einzein ver- 
packt namlich mit einer Umhtillung aus Papier, Folie 
Oder Stanniol versehetn. Die Riegel 26 liaben eine 
trapezformige Querschnittform mit eIner gr&lieren 
Bodenfiache 27 und einer entsprechend kleineren 
Frontfiache 28. Die so ausgebildeten Gegenstande, 
namlich Riegel 26. sind in Reihen innerhalb der 
Klappscliachtei, und zwar innerhalb des Schach- 
telteils 10 positioniert. Bel dem AusfQhrungsbeispiel 
sind zwei Reihen 29, 30 im Schachtelteil 10 angeord- 
net. Die Riegel 26 sind so angeordnet, dass die gro- 
Heren BodenflSchen 27 zur ROckseite der Klapp- 
schachtel. also zur Schachtel-Riickwand 17 und die 
schmaleren FrontflSchen 28 zur Schachtei-Vorder- 
wand U gerichtet sind. 

[0022] Die Klappschachtel bzw. der Schachtelteil i o 
ist so bemessen, dass vier Riegel 26 nebeneinander 
und zwei Reihen 29, 30 in der Tiefe der Abmessung 
der Klappschachtel entsprechen. Fine Besonderheit 
ist die in der H6he versetzte Anordnung der Riegel 
26 und zwar der Reihen 29, 30. Die der Riickseite 
zugekehrte Reihe 29 ist hSher positioniert als die 
frontseitige Reihe 30, so dass bei geSffnetem Deckel 
11 (Fig. 2) beide Reihen 29, 30 erfassbarsind, wobei 
obere Endbereiche der Riegel 26 der rOckwarligen 
Reihe 29 zum Erfassen frei liegen. 
[0023] Fur die versetzte Anordnung der in den Al>- 
messungen ubereinstimmenden Riegel 26 ist im 
Schachtel 10 bodenseitig eine StuUorgan fur die 
ruckseitige Reihe 29 angeordnet. Es handelt sich da- 
bei urn einen Stutzkorper 31 aus faltbarem Matenal. 
Eine Besonderheit besteht darin, dass der StUtzkOr- 
per 31 Teil des Kragens 13 ist, und zwar durch Falten 
trodenseitiger Faltlappen des Kragens 13. 
[0024] Der als gesonderter Zuschnitt ausgebildete 
Kragen ist im oberen. dem Deckel 11 zugekehrten 
Bereich in herkammlicher Weise ausgebildet, nam- 
lich mit Kragen-Vordewand 32 und seitlichen Kra- 
gen-Lappen 33. Im Bereich eines oberen. aus dem 
Schachtelteil 10 herausragenden Bereichs des Kra- 
gens 13 ist die Kragen-Vorderwand 32 mit einer Aus- 
nehmung 34 versehen. Diese ist so bemessen - in 
Querrichtung der Kragen-Vorderwand 32-, dass aHe 
Gegenstande bzw. Riegel 26 der frontseitigen Reihe 
30 Im oberen Bereich ubenwiegend frei liegen, nam- 
lich mindestens mit der halben Breite der randseiti- 
gen Riegel 26. 

[0025] Eine Besonderheit ist der Kragen 13 und 
dessen Verarbeitung bei der Fertigung und BefQllung 
der Packung. Die Kragen-Vordenwand 32 erstreckt 
sich bis zur Bodenwand 15. Ein an die Kragen-Vor- 
denwand 32 anschlielJender Querschenkel 35 ist 
quer zur Kragen-Vordenwand 32 gerichtet und liegt 
auf dieser bzw. auf innenseitigen Boden-Ecktappen 
36 auf An den Querschenkel 35 schlielit ein Materi- 
alstreifen an, nimlich ein Wandschenke! 37. Dieser 
liegt an der Riickseite der Packung an. namlich an 
der Schachtel-Ruckwand 16. Miteinem oberen Rand 
des Wandschenkels 37 ist eine quergerichtete Ober- 



wand 38 des StutzkOrper 31 verbunden. Die Breite 
dieser Oberwand 38 entspricht etwa der Breite bzw. 
Tiefe eines Riegels 26, so dass die Riegel 26 der Rei- 
he 29 auf dieser Obenwand 38 abgestiitzt sind 
(Fig. 3). Als freier Endlappen schlielit an die Ober- 
wand 38 ein nach unten gefalteter Stiitzschenkel 39 
an, Dieser stQtzt sich auf den bodenseitigen Quer- 
schenkel 35 ab. An einer frelen auReren Seite des 
Stutzschenkels 39 liegen die Riegel 26 der auBeren 
Reihe 30 an, und zwar mit der Bodenfiache 27. 
[0026] Die sich Qber die voile Breite des Kragens 1 3 
bzw der Kragen-Vorderwand 32 erstreckenden Falt- 
lappen 35, 36, 37, 38 und 39 des StutzkOrpers 31 
Sind durch quergerichtete, gepragte Faltlinien 40, 41, 

42 gegeneinander abgegrenzt. Eine weitere Faltlinie 

43 zur Abgrenzung des Stutzschenkels 39 ist als Per- 
forationslinie ausgebildet. wodurch ein leichtes Um- 
falten des Stutzschenkels 39 ermfigticht ist. Weiterhin 
ist der StOtzschenkel 39 zungenartig ausgebildet, 
und zwar passend zu der Ausnehmung 34 am oberen 
Rand der Kragen-Vordenvand 32. Der Kragen 13 
kann so abfallfrei von einer fortlaufenden Matenal- 
bahn abgetrennt warden . 

[0027] Die seitlichen Kragen-Lappen 33 finden im 
Bereich des StOtzkOrpers 31 eine Fortsetzung als An- 
schlusslappen 44. Diese sind auf vollerLange gegen- 
Qberden Faltlappen des Stutzkorpers 31 durch einen 
Trennschnitt 45 abgegrenzt. Die Faltlinie 40 streckt 
sich bis in den Bereich der Anschlusslappen 44 bzw. 
Kragen-Lappen 33. 

[0028] Bei der Fertigung und Befullung der Packung 
bzw Klappschachtel wird so vorgegangen. dass zu- 
nfichst die Gruppe aus (zwei) Reihen 29. 30 von Rie- 
geln 26 gebildet wird. Der Zuschnitt des Kragens 13 
wird separat durch erste Faltschritte vorbereitet. 
Fig. 6 zeigt den Kragen 13 in der ungefalteten Aus- 
gangsslellung. nSmlich als Seitenansicht zu Fig. 5. In 
einem ersten Faltschrilt (Fig. 7) wenJen die Faltlap- 
pen des Stutzkorpers 31 sowie die Anschlusslappen 
44entlang der Faltlinie 40 in eine Querstellung gefal- 
let. und zwar abwartsgerichtet (Fig. 7). In weiteren 
Faltschritten wird zunachst eine Faltung entlang der 
Faltlinie 41 durchgefOhrt und danach eine weitere 
Faltung entlang der Faltlinie 42. Des Weiteren wer- 
den die Anschlusslappen 44 bis zur Aniage gegen die 
Kragen-Lappen 33 gefaltet. Es ergibt sich eine Zwi- 
schenfaltstellung gemaU Fig. 8. In dieser Form wird 
der Kragen 13 auf die Gruppe der Riegel 26 aufge- 
legt namlich auf die jeweils obere Reihe 30. Die aus 
Riegein und 26 Kragen 13 bestehende Einheit 
(Fig 9) wW in die teilweise gefaltete Klappschachtel 
eingeschoben, wobei wShrend der Einschubbewe- 
gung eine Relatiwerschiebung zwischen den Reihen 
29 30 stattfindet, und zwar durch Verschieben der 
(oberen) Reihe 30 in Richtung zum Querschenkel 35 
des Stutzkorpers 31. Dabei wird der letzte Faltschritt 
fur den Stutzkorper 31 ausgeftihrt, namlich das Um- 
faiten des Statzschenkels 39 in die Stellung parallel 
zu den Riegein 26 (Fig. 9). Auch wird die Reihe 30 
bis zur Aniage am bodenseitigen Querschenkel 35 
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verschoben. 

[0029] Die Fertigung und Befullung der Klapp- 
schachtel erfblgt in einer Verpackungsmaschme, die 
schematisch im Grundriss in Fig. 10 gezeigt ist. Zu- 
schnitt in der Ausfiilimng gemaB Fig. 4 werden ei- 
nem Faltrevolver 46 zugefOhrt, der urn eine vertil<ale 
Ach$e taktwelse dreliend angetrieben ist. Der Faltre- 
volver 46 weist eine Mehrzahl von langs des Um- 
fangs verteilt angeordneten Taschen 47 auf, je fur die 
Aufnahme eines Zuschnitts bzw. einer Klappschacli- 
tel Der Zuschnitt wird In winlcelformiger Faltstellung 
in eine Tasche 47 eingefOhrt, derart, dass der Pa- 
ckungsinhalt- Gruppe der Riegel 26 mit Kragen 13 - 
in Radialrichtung in den Zuschnitt innerhalb der la- 
sche 47 eingeschoben werden Icann. 
[00301 Der Packungsinhalt wird durch einen radial 
zum Faltrevolver 46 gerichteten Riegelforderer 48 
der sich jewells in einer Aufnahmeposition befinden^ 
den Tasctie 47 zugefuhrt. Die Gruppen der Riegel 26 
v^rerden mit gleichen Abstanden voneinander durch 
den Riegelferderer 48 transportiert. Die durch Teilfal- 
tung vorbererteten Kragen 13 w^erden auf die Ober- 
seite ieweils einer Gruppe von RIegeIn 26 vor deren 
EIntritt in den Faltrevolver 46 aufgelegt. HIerzu ist em 
quer zum Riegelforderer 48 veriaufender Kragenfor- 
derer 49 vorgesehen. W§hrend des Transports der 
Kragen 13 auf diesem KragenfSrderer 49 werden die 
sich aus Fig. 7 und Fig. 8 ergebenden Faltschntte 
ausgefilhrt. In der Position gemali Fig. 8 werden die 
Kragen 13 jeweils auf eine Gruppe von Riegeln 26 
aufgelegt und sodann in die betreffende Tasche 47 
eingefordert. Wahrend dieses Transports zum Faltre- 
volver 46 werden die seitlich uberstehenden, hon- 
zontal gerichteten Kragen-Lappen 33 mit an diesen 
aniiegenden Anschlusslappen 44 In eine aufrechte 
Position in Abwartsrichtung umgefaltet unter Aniage 
an Seiten der beiden Reihen 29, 30. 
[00311 Der unmittelbare Einschub der aus Riegeln 
26 und Kragen 13 bestehenden Einhelt erfolgt durch 
einen Schieber 50, Dieser erfasst die Reihen 29. 30 
an deren Ruckseite und fordert die Gruppe im An- 
schluss an den Riegelforderer 48 in die Tasche 47 em 
(Fig 11). Der Schieber 50 ist mit einem Getnebe 51 
verbunden, welches eine Bewegungsbahn des 
Schiebers 50 bzw. eines Schleberkopfes 52 entlang 
einer in Fig. 11 durch strichpunktierte LInie gekenn- 
zeichneten Bewegungsbahn 53 bewlrkt. Der Schie- 
berkopf 52 trittt demnach bei einer ROckwartsbewe- 
qung aus den Bereich des RiegelfSrderers 48 heraus 
und wird dann gegen die Ruckseite einer nachfolgen- 
den Gruppe von Riegeln 26 bewegt. Es olgt dann 
eine lineare F6rderbewegung auf einer Untedage 
namlich einer Bahnplatte 54, bis In die Tasche 47 des 
Faltrevolvers 46. . 
[00321 Der Schieberkopf 52 ist in besonderer Weise 
ausgebildet, nSmlich winkelfOmiig. Es sind zwe. zu- 
einanderversetzte Schieberschenkei 55, 56 gebildet, 
die den ubereinander liegenden Reihen 29. 30 der 
Riegel 26 zugeordnet sind. Durch den Versatz der 
Schieberschenkei 55. 56 in FOrderrichtung wird bei 



Mitnahme einer Gruppe von Schokoriegeln 26 eine 
Relativbewegung der Reihen 29, 30 zueinander be- 
wirkt und zwar wird die obere Reihe 30 nach vorn 
verschoben, wodurch der berelts beschriebene Falt- 
vorgang des StCitzschenkels 39 ausgefUhrt und die 
Riegel 26 in die fur die Gestaltung der Packung erfor- 
derticheRelativstellunggelangen. 
[0033] Nach den Einschub der Gruppe der Riegel 
26 mit Kragen 1 3 in die Tasche 47 wird bei fortgesetz- 
ter Drehbewegung des Faltrevolvers 46 der Zuschnitt 
for die Klappschachtei werter gefaltet. Die nahezu 
fertiggestellte Klappschachtei wird iiber eine radiale 
Packungsbahn 57 auf den Faltrevolver 46 abgefor- 

?0034] Riegelforderer 48 und Schieber 50 bzw. 
Schieberi<opf 52 sind in besonderer Welse aufeinan- 
der abgestimmt (Fig. 12). Der Riegelforderer 48 ist 
als Gurtforderer ausgebildet mit einem Fordergurt 57. 
Dieser weist in Abstanden voneinander angeordnete 
iWitnehmer 58 auf zum Erfassen der Riegel 26. Die 
Mitnehmer 58 bestehen aus vorzugsweise mehreren 
Im Abstand voneinander angeordneten Stegen mit 
trapezformiger Kontur. Der Schieberkopf 52. der bei 
der Obemahme einer Gruppe von Riegeln 26 an den 
jeweiligen Mitnehmer 58 vorbeibewegt werden muss 
(Fig 11) ist korrespondierend kammartig ausgebildet 
mit Schleberstegen 59. die ebenfalls trapezfOmnig 
ausgebildet und jeweils im Bereich von Lucken zwi- 
schen bzw. neben den Stegen der Mitnehmer 58 be- 
wegbar sind. Die Stege der Mitnehmer 58 einerseits 
und die Schieberstege 59 andererseits sind so uber 
die Breite des Fordergurts 57 verteilt, dass die emzel- 
nen Riegel 26 zuveriSssig erfasst werden. 
[0035] Auch die Bahnplatte 54 und eine oberhalb 
derselben verlaufende Abdeckplatte 60 sind so aus- 
gebildet, dass einerseits die Stege der Mitnehmer 58 
durch die Bahnplatte 54 und andererseits die Sciiie- 
berstege 59 durch die Abdeckplatte 60 hindurchtre- 
ten konnen. Bahnplatte 54 einerseits und Abdeck- 
platte 60 andererseits bestehen demnach aus Plat- 
ienstreifen, zwischen denen schlitzfdnnige Lucken 
gebildet sind fOr den Durchtritt der genannten Orga- 

10036] Packung, Herstellungsverfahren und Vor- 
richtung sind auch fur andere PackungsgOter geeig- 
net. wenn diese in mindestens zwei separaten Grup- 
pen verpackt werden. So kann die Klappschachtei 
mit Stutzkorper 31 fOr die Verpackung von Zigaretten 
eingesetzt werden, wenn diese in zwei getrennten 
Gruppen. jeweils mit eigener InnenumhQIIung, in der 
Packung positioniert sind. 
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Bezugszeichenliste 



10 Schachtelteil 

11 Deckel 

12 Gelenklinie 

13 Kragen 

1 4 Schachtel-Vorde rwan d 

15 Bodenwand 

1 6 Schachtel-Riickwand 

17 Deckel-RQckwand 

18 Stirnwand 

19 Deckel-Vorderwand 

20 Schachtel'Seitenwand 

21 auaerer Schachtel-Seitenlappen 

22 innerer Schachtel-Seitenlappen 

23 Deckel-Seitenwand 

24 aufierer Deckel-Seitenlappen 

25 innerer Deckel-Seitenlappen 

26 Riegel 

27 Bodenflache 
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elne Klappschachtel mit einem (unteren) Schach- 
telteil (10) und einem Deckel (11). der uber elne Ge- 
lenklinie (12) mit einer Schachtel-Ruckwand (16) 
schwenkbar verbunden ist, wobei die riegelartigen 
Sufiwaren bzw. Riegel (26) in aufrechter Stellung so- 
wie in Reihen (29, 30) ausgerichtet nebeneinander 
angeordnet sind, derart, dass die Breite der Klapp- 
schachtel bzw. des Schachtelteils (10) etwa der Ab- 
messung einer Reihe (29, 30) entspricht. 
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30 


Relhe 


31 


Stutzkorper 


32 


Kragen-Vorderwand 
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Kragen-Lappen 
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Ausnehmung 
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Querschenkel 
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Boden-Ecklappen 
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Wandschenkei 
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Oberwand 
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Stutzschenkel 
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Faltlinie 
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Faltlinie 


42 


Faltlinie 
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Faltlinie 
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Anschlusslappen 


45 


Trennschnitt 
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Faltrevolver 


47 


Tasche 


48 


Riegelforderer 


49 


Kragenforderer 


50 


Schieber 
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Getriebe 
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Schieberkopf 
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Bewegungsbahn 
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Bahnplatte 
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Schieberschenkel 
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Schieberschenkel 
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Fordergurt 
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Mitnehmer 


59 


Schiebersteg 


60 


Abdeckplatte 



PatentansprUche 

1 Packung fur eine Gruppe von langgestreckten 
Sufiwaren. insbesondere fur Riegel (26). wobel die 
SuRwaren bzw. jeder Riegel (26) vollstSndig von ei- 
ner Umhullung unngeben tst, gekennzeichnet durch 



2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens zwei zueinander ausge- 
richtete Reihen (29. 30) angeordnet sind, insbeson- 
dere in einer der Hohe nach versetzten Relativstel- 
lung. 

3 Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass im Schachtelteil (10) im Bereich 
einer Bodenwand (16) eine stufenartige Erhohung 
gebildet ist, Insbesondere durch einen Stutzkorper 
(31 1 auf der mindestens eine der Reihen (29. 30) der 
Riegel (26) abgestutzt ist, derart. dass diese Insbe- 
sondere der Schachtet-RGckwand (16) zugekehrte 
Reihe (29) uber die andere, Insbesondere frontseiti- 
ge Relhe (39) hinwegragt. 

4. Packung nach Anspruch 3 oder einem der wei- 
teren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Stutzkcjrper (31) im Bereich der Bodenwand (16) aus 
einem gesonderten Zuschnltt gebildet ist, vorzugs- 
weise als bodenseitiger Teilbereich eines innerhalb 
des Schachtelteils (10) angeordneten Kragens (13). 

5. Packung nach Anspruch 4 oder einem der wei- 
teren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Stutrkorper (31) als im Querschnitt rechteckiger oder 
quadratischer Hohlkorper ausgebildet und durch 
Mehrtachfalten eines bodenseitigen Bereichs des 
Kragens (13) bzw. einer Kragen-Vordennrand (32) 
gebildet ist. 

6. Packung nach Anspruch 5 oder einem der wei- 
teren AnsprQche. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Kragen-Vordennrand (32) durch quergerichtete Falt- 
linien (40, 41, 42, 43) Wandungen des Stutzkorpers 
(31) definiert. wobei vorzugsweise ein randseitiger 
Stutzschenkel (39) durch eine Faltlinie (43) mit ver- 
starkter Pragung bzw. Perforation begrenzl ist. 

7 Verfahren zum Herstellen einer Klappschach- 
tel fur insbesondere langgestreckte Sufiwaren. wie 
Riegel (26), gekennzeichnet durch folgende Merkma- 
le' 

a) ein Zuschnitt fur eine Klappschachtel wlrd in eine 
Tasche (47) eines Faltrevolvers (46) unter Tellfaltung 
eingefuhrt, 

b) ein Packungsinhalt. namlich eine Gruppe von in 
Reihen (29. 30) formierten Riegein (26) wird durch ei- 
nen Riegelforderer (48) dem Faltrevolver (46) zuge- 
fuhrt und In den teilgefalteten Zuschnitt fur die Klapp- 
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schachtel eingeschoben, 

c) vor Eintritt in die Tasche (47) des Faltrevolvers (46) 
wird ein teifweise gefalteter Kragen (13) auf die Grup- 
pe der RIegel (26) an deren Oberselte aufgelegt, 

d) wShrend des Einschubs der in Reihen (29. 30) for- 
mierten Riegel (26) in die Tasche (47) werden min- 
destens zwei Reihen (29, 30) in Forderrichtung ge- 
geneinander verschoben, so dass die Riegel (26) mit 
versetzten Reihen (29, 30) in die Tasche bzw. in den 
Zuschnitt eingeschoben werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 7 oder einenn der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Kragen (13) zur Bildung eines Stutzkejrpers (31) 
innerhalb der Klappschachte! vorgefaltet und nach 
Vorfaltung auf die Gruppe der Riegel (26) aufgelegt 
wird. und dass beim Einschub der EInheit aus Rie- 
geln'(26) und Kragen (13) in die Tasche (47) des Falt- 
revolvers (46) der Stutzkorper (31 ) fertig gefaltet wird, 
insbesondere durch Umfalten eines randseitigen 
StOtzschenkels (39). 

9. Vorrlchtung zunn Herstellen von Packungen fur 
ianggestreckte Suliwaren wie Riegel (26), gekenn- 
zeichnet durch folgende Merkmale: 

a) Zuschnltte fiir eine Klappschachtel sind in Taschen 
(47) eines Faltrevolvers (46) unterTeilfaltung einftihr- 
bar, 

b) der Packungsinhalt, namlich eine Gruppe der Rie- 
gel (26), ist durch einen radial zum Faltrevolver (46) 
gefCihrten RiegelfGrderer (48) jeweils einer Tasche 
bzw. einem teilweise gefalteten Zuschnitt fur eine 
Klappschachtel zu - und in diese einfuhrbar, 

c) durch eInen quer zum Riegelforderer (48) gerichte- 
ten Kragenferderer (47) ist ein Kragen (43) zufuhrbar 
und auf der Oberselte einer Gruppe der Riegel (26) 
ablegbar, 

d) die aus den Riegeln (26) und einem Kragen (13) 
bestehende Einheit ist durch einen Schieber (50) in 
die Tasche (47) bzw. den teilgefalteten Zuschnitt ein- 
schlebbar unter Fertigfalten des Kragens (13). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Kragen (13) zur Bildung ei- 
nes bodenseitigen Stutzkorpers (41) innerhalb des 
Schachtelteils (10) der Klappschachtel wahrend des 
Transports durch den Kragenforderer (49) teilweise 
faltbar ist und nach Teilfaltung auf der Gruppe der 
Riegel (26) absetzbar ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem 
der weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kragen (13) beim Einschub der Einheit aus 
Riegeln (26) und Kragen (13) in die Tasche (47) des 
Faltrevolvers (46) hinsichtlich der Faltung des Stutz- 
korpers (31) komplettierbar ist. insbesondere durch 
Umfalten eines randseitigen Stutzschenkels (39) 
durch eine Reihe (30) der Riegel (26). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder einem 



der weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die aus mindestens zwei ubereinander ange- 
ordneten Reihen (29. 30) bestehende Gruppe der 
Riegel (26) durch einen Schieber (50) in die Tasche 
(47) einschiebbar ist, dessen Schieberkopf (42) ver- 
setzte Schieberflachen aufweist, insbesondere ver- 
setzte Schieberschenkel (55. 66) derart, dass durch 
Erfassen der Reihen (29, 30) an deren Ruckseite die- 
se gegeneinander versetzbar sind, 

13. Vorrichlung nach Anspruch 9 oder einem der 
werteren Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass 
Schieberkopf (52) einerseits und Mitnehmer (58) des 
Riegelforderers (48) andererseits in aufeinander ab- 
gestimmter Weise kammartig ausgebildet sind, der- 
art. dass Schieberstege (59) des Schieberkopfes 
(52) zum Erfassen einer Gruppe von Riegeln (26) an 
korrespondierend aus Stegen gebildeten Mitneh- 
mem (58) des Riegelforderers (48) vorbeibewegbar 
sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
Oberfuhrung und Unterfuhrung im Bereich des Rie- 
gelforderers (48) als Bahnplatte (54) einerseits und 
Abdeckplatte (60) andererseits ausgebildet sind und 
zwar mit Schlitzen bzw. langgestreckten Offnungen 
fOr den Durchtritt des Schieberkopfes (52) einerseits 
und der Mitnehmer (58) des Riegelforderers (48) an- 
dererseits. 

Es folgen 6 Blatt Zeichnungen 
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